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7222 20 890 0 – – – менее 2,5 мас.% никеля – 5
7222 30 – прутки прочие:

– – кованые, содержащие:
7222 30 510 – – – 2,5 мас.% или более никеля:
7222 30 510 1 – – – – для производства авиационных двига-

телей5)
– 0

7222 30 510 9 – – – – прочие – 5
7222 30 910 0 – – – менее 2,5 мас.% никеля – 5
7222 30 970 – – прочие:
7222 30 970 1 – – – для производства авиационных двигате-

лей5)
– 0

7222 30 970 9 – – – прочие – 5
7222 40 – уголки, фасонные и специальные профили:
7222 40 100 0 – – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки, горячего волочения или экструдиро-
вания

– 5

7222 40 500 0 – – без дальнейшей обработки, кроме холод-
ной деформации или отделки в холодном 
состоянии

– 5

7222 40 900 0 – – прочие – 5
7223 00 Проволока из коррозионностойкой стали:

– содержащая 2,5 мас.% или более никеля:
7223 00 110 0 – – содержащая 28 мас.% или более, но не 

более 31 мас.% никеля и 20 мас.% или более, 
но не более 22 мас.% хрома

– 5

7223 00 190 – – прочая:
7223 00 190 1 – – – для производства авиационных двигате-

лей5)
– 0

7223 00 190 9 – – – прочая – 5
– содержащая менее 2,5 мас.% никеля:

7223 00 910 0 – – содержащая 13 мас.% или более, но не 
более 25 мас.% хрома и 3,5 мас.% или более, 
но не более 6 мас.% алюминия

– 5

7223 00 990 0 – – прочая – 5
IV. ЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ ПРОЧАЯ;

ПРУТКИ ПУСТОТЕЛЫЕ ДЛЯ БУРОВЫХ РАБОТ 
ИЗ ЛЕГИРОВАHHОЙ ИЛИ HЕЛЕГИРОВАHHОЙ 

СТАЛИ
7224 Сталь легированная в слитках или других пер-

вичных формах прочая; полуфабрикаты из 
прочих легированных сталей:

7224 10 – слитки и первичные формы прочие:
7224 10 100 0 – – из инструментальной стали – 5
7224 10 900 0 – – прочие – 5
7224 90 – прочая:
7224 90 020 0 – – из инструментальной стали – 5

– – прочая:
– – – прямоугольного (включая квадратное) 
поперечного сечения:
– – – – горячекатаная или полученная непре-
рывной разливкой:
– – – – – шириной менее двойной толщины:

7224 90 030 0 – – – – – – из стали быстрорежущей – 5
7224 90 050 0 – – – – – – содержащая не более 0,7 мас.% 

углерода, 0,5 мас.% или более, но не более 
1,2 мас.% марганца и 0,6 мас.% или более, но 
не более 2,3 мас.% кремния; содержащая 
0,0008 мас.% или более бора с содержанием 
любого другого элемента менее минимально-
го количества, упомянутого в примечании 1е к 
данной группе

– 5

7224 90 070 0 – – – – – – прочая – 5
7224 90 140 0 – – – – – прочая – 5
7224 90 180 0 – – – – кованая – 5

– – – прочая:
– – – – горячекатаная или полученная непре-
рывной разливкой:

7224 90 310 0 – – – – – содержащая не менее 0,9 мас.%, но не 
более 1,15 мас.% углерода, не менее 
0,5 мас.%, но не более 2 мас.% хрома и, если 
содержится, не более 0,5 мас.% молибдена

– 5

7224 90 380 0 – – – – – прочая – 5
7224 90 900 0 – – – – кованая – 5
7225 Прокат плоский из прочих легированных ста-

лей, шириной 600 мм или более:
– из стали кремнистой электротехнической:

7225 11 000 0 – – текстурированной с ориентированным зер-
ном

– 5

7225 19 – – прочей:
7225 19 100 0 – – – горячекатаный – 5
7225 19 900 0 – – – холоднокатаный – 5
7225 30 – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки, в рулонах, прочий:
7225 30 100 0 – – из инструментальной стали – 5
7225 30 800 0 – – прочий – 5
7225 40 – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки, не в рулонах, прочий:
7225 40 120 – – из инструментальной стали:
7225 40 120 1 – – – толщиной более 15 мм – 0
7225 40 120 9 – – – прочий – 5

– – прочий:
7225 40 300 – – – толщиной более 10 мм:
7225 40 300 1 – – – – толщиной более 15 мм – 0
7225 40 300 9 – – – – прочий – 0
7225 40 500 0 – – – толщиной 4,75 мм или более, но не более 

10 мм
– 5

7225 40 850 0 – – – толщиной менее 4,75 мм – 5
7225 50 000 0 – без дальнейшей обработки, кроме холодной 

прокатки (обжатия в холодном состоянии), 
прочий

– 5

– прочий:
7225 91 000 0 – – электролитически оцинкованный – 5
7225 92 000 0 – – оцинкованный иным способом – 5
7225 99 000 0 – – прочий – 5
7226 Прокат плоский из прочих легированных ста-

лей, шириной менее 600 мм:
– из стали кремнистой электротехнической:

7226 11 000 0 – – текстурированной с ориентированным зер-
ном

– 5

7226 19 – – прочей:
7226 19 100 0 – – – без дальнейшей обработки, кроме горя-

чей прокатки
– 5

7226 19 800 0 – – – прочий – 5
7226 20 000 0 – из стали быстрорежущей – 5

– прочий:
7226 91 – – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки:
7226 91 200 0 – – – из инструментальной стали – 5

– – – прочий:
7226 91 910 0 – – – – толщиной 4,75 мм или более – 5
7226 91 990 0 – – – – толщиной менее 4,75 мм – 5
7226 92 000 0 – – без дальнейшей обработки, кроме холод-

ной прокатки (обжатия в холодном состоянии)
– 5

7226 99 000 0 – – прочий – 5
7227 Прутки горячекатаные, в свободно смотанных 

бухтах, из прочих легированных сталей:
7227 10 000 0 – из стали быстрорежущей – 5
7227 20 000 0 – из стали кремнемарганцовистой – 15
7227 90 – прочие:
7227 90 100 0 – – содержащие 0,0008 мас.% или более бора 

с содержанием любого другого элемента 
менее минимального количества, упомянутого 
в примечании 1е к данной группе

– 15

7227 90 500 0 – – содержащие 0,9 мас.% или более, но не 
более 1,15 мас.% углерода, 0,5 мас.% или 
более, но не более 2 мас.% хрома и, если при-
сутствует, не более 0,5 мас.% молибдена

– 5

7227 90 950 0 – – прочие – 5
7228 Прутки из прочих легированных сталей про-

чие; уголки, фасонные и специальные профи-
ли, из прочих легированных сталей; прутки 
пустотелые для буровых работ из легирован-
ной или нелегированной стали:

7228 10 – прутки из быстрорежущей стали:
7228 10 200 0 – – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки, горячего волочения или экструдиро-
вания; горячекатаные, горячетянутые или экс-
трудированные, без дальнейшей обработки, 
кроме плакирования

– 5

7228 10 500 0 – – кованые – 5
7228 10 900 0 – – прочие – 5
7228 20 – прутки из кремнемарганцовистой стали:
7228 20 100 0 – – прямоугольного (кроме квадратного) попе-

речного сечения, горячекатаные по четырем 
граням

– 15

– – прочие:
7228 20 910 0 – – – без дальнейшей обработки, кроме горя-

чей прокатки, горячего волочения или экстру-
дирования; горячекатаные, горячетянутые или 
экструдированные, без дальнейшей обработ-
ки, кроме плакирования

– 5

7228 20 990 0 – – – прочие – 5
7228 30 – прутки прочие, без дальнейшей обработки, 

кроме горячей прокатки, горячего волочения 
или экструдирования:

7228 30 200 0 – – из инструментальной стали – 15
– – содержащие 0,9 мас.% или более, но не 
более 1,15 мас.% углерода, 0,5 мас.% или 
более, но не более 2 мас.% хрома и, если при-
сутствует, не более 0,5 мас.% молибдена:

7228 30 410 0 – – – круглого сечения, диаметром 80 мм или 
более

– 5

7228 30 490 0 – – – прочие – 5
– – прочие:
– – – круглого сечения, диаметром:

7228 30 610 0 – – – – 80 мм или более – 5
7228 30 690 0 – – – – менее 80 мм – 15
7228 30 700 0 – – – прямоугольного (кроме квадратного) 

поперечного сечения, прокатанные по четы-
рем граням

– 5

7228 30 890 0 – – – прочие – 15
7228 40 – прутки, без дальнейшей обработки, кроме 

ковки, прочие:
7228 40 100 0 – – из инструментальной стали – 5
7228 40 900 0 – – прочие – 5
7228 50 – прутки, без дальнейшей обработки, кроме 

холодной деформации или отделки в холод-
ном состоянии, прочие:

7228 50 200 0 – – из инструментальной стали – 5
7228 50 400 0 – – содержащие 0,9 мас.% или более, но не 

более 1,15 мас.% углерода, 0,5 мас.% или 
более, но не более 2 мас.% хрома и, если при-
сутствует, не более 0,5 мас.% молибдена

– 5

– – прочие:
– – – круглого сечения, диаметром:

7228 50 610 0 – – – – 80 мм или более – 5
7228 50 690 0 – – – – менее 80 мм – 5
7228 50 800 0 – – – прочие – 5
7228 60 – прутки прочие:
7228 60 200 0 – – из инструментальной стали – 5
7228 60 800 0 – – прочие – 5
7228 70 – уголки, фасонные и специальные профили:
7228 70 100 0 – – без дальнейшей обработки, кроме горячей 

прокатки, горячего волочения или экструдиро-
вания

– 5

7228 70 900 0 – – прочие – 5
7228 80 000 0 – прутки пустотелые для буровых работ – 5
7229 Проволока из прочих легированных сталей:
7229 20 000 0 – из стали кремнемарганцовистой – 5
7229 90 – прочая:
7229 90 500 0 – – содержащая 0,9 мас.% или более, но не 

более 1,15 мас.% углерода, 0,5 мас.% или 
более, но не более 2 мас.% хрома и, если при-
сутствует, не более 0,5 мас.% молибдена

– 5

7229 90 800 0 – – прочая – 5

ГРУППА 73 
ИЗДЕЛИЯ ИЗ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ 

Примечания: 
1. В данной группе термин «чугунное литье» означает изделия, полученные путем литья, 

в которых железо преобладает по массе над каждым из других элементов в сплаве, и кото-
рые по химическому составу не соответствуют определению стали, данному в примечании 
1г к группе 72. 

2. В данной группе термин «проволока» означает горяче- или холоднодеформирован-
ные изделия любой формы поперечного сечения, размер которого не превышает 16 мм.

Код ТН ВЭД Наименование позиции
Доп. 
ед. 

изм.

Ставка ввозной 
таможенной пошлины 

(в процентах 
от таможенной 

стоимости либо в евро, 
либо в долларах США)

7301 Конструкции шпунтовые из черных метал-
лов, сверленые или несверленые, перфо-
рированные или неперфорированные, 
монолитные или изготовленные из сбор-
ных элементов; уголки, фасонные и специ-
альные профили сварные, из черных 
металлов:

7301 10 000 0 – конструкции шпунтовые – 15
7301 20 000 0 – уголки, фасонные и специальные про-

фили
– 15

7302 Изделия из черных металлов, используе-
мые для железнодорожных или трамвай-
ных путей: рельсы, контррельсы и зубча-
тые рельсы, переводные рельсы, кресто-
вины глухого пересечения, переводные 
штанги и прочие поперечные соединения, 
шпалы, стыковые накладки и подкладки, 
клинья, опорные плиты, крюковые рельсо-
вые болты, подушки и растяжки, станины, 
поперечины и прочие детали, предназна-
ченные для соединения или крепления 
рельсов:

7302 10 – рельсы:
7302 10 100 0 – – токоведущие с деталями из цветного 

металла
– 15

– – прочие:
– – – новые:
– – – – рельсы широкоподошвенные:

7302 10 210 0 – – – – – массой погонного метра 46 кг или 
более

– 15

7302 10 230 0 – – – – – массой погонного метра 27 кг или 
более, но менее 46 кг

– 15

7302 10 290 0 – – – – – массой погонного метра менее 
27 кг

– 15

7302 10 400 0 – – – – рельсы с желобом – 15
7302 10 500 0 – – – – прочие – 15
7302 10 900 0 – – – использованные – 15
7302 30 000 0 – рельсы переводные, крестовины глухого 

пересечения, переводные штанги и прочие 
поперечные соединения

– 15

7302 40 000 0 – накладки стыковые и подкладки опорные – 15
7302 90 000 0 – прочие – 15
7303 00 Трубы, трубки и профили полые, из чугун-

ного литья:
7303 00 100 0 – трубы и трубки, используемые в систе-

мах, работающих под давлением
– 20

7303 00 900 0 – прочие – 15
7304 Трубы, трубки и профили полые, бесшов-

ные, из черных металлов (кроме чугунного 
литья):
– трубы для нефте- или газопроводов:

7304 11 – – из коррозионностойкой стали:
7304 11 100 – – – наружным диаметром не более 

168,3 мм:
7304 11 100 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 5

7304 11 100 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 5

7304 11 100 9 – – – – прочие – 15
7304 11 300 – – – наружным диаметром более 

168,3 мм, но не более 406,4 мм:
7304 11 300 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 5

7304 11 300 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 5

7304 11 300 9 – – – – прочие – 15
7304 11 900 – – – наружным диаметром более 

406,4 мм:
7304 11 900 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 5

7304 11 900 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 5

7304 11 900 9 – – – – прочие – 15
7304 19 – – прочие:
7304 19 100 – – – наружным диаметром не более 

168,3 мм:
7304 19 100 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 15

7304 19 100 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 15

7304 19 100 9 – – – – прочие – 15
7304 19 300 – – – наружным диаметром более 

168,3 мм, но не более 406,4 мм:
7304 19 300 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 15

7304 19 300 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 15

7304 19 300 9 – – – – прочие – 15
7304 19 900 – – – наружным диаметром более 

406,4 мм:
7304 19 900 1 – – – – предназначенные для работы в 

среде, содержащей сероводород (H2S)1)
– 15

7304 19 900 2 – – – – из стали с ударной вязкостью 2,5 
кгс·м/см2 и более при температуре испыта-
ния –40 °С и ниже, для изготовления 
соединительных деталей газопpоводов1)

– 15

7304 19 900 9 – – – – прочие – 15
– трубы обсадные, насосно-компрессор-
ные и бурильные, используемые при буре-
нии нефтяных или газовых скважин:

7304 22 000 – – трубы бурильные из коррозионностой-
кой стали:

7304 22 000 1 – – – из стали с минимальным пределом 
текучести 724 МПа и более1)

– 15

7304 22 000 2 – – – предназначенные для работы в среде, 
содержащей сероводород (H2S), из стали с 
минимальным пределом текучести 655 
МПа и более, с резьбовыми замковыми 
соединениями1)

– 15

7304 22 000 9 – – – прочие – 20
7304 23 000 – – трубы бурильные прочие:
7304 23 000 1 – – – из стали с минимальным пределом 

текучести 724 МПа и более1)
– 15

7304 23 000 2 – – – предназначенные для работы в среде, 
содержащей сероводород (H2S), из стали с 
минимальным пределом текучести 655 
МПа и более, с резьбовыми замковыми 
соединениями1)

– 15 

7304 23 000 9 – – – прочие – 15
7304 24 – – прочие, из коррозионностойкой стали:
7304 24 100 – – – наружным диаметром не более 

406,4 мм:

7304 24 100 1 – – – – трубы обсадные и насосно-компpес-
соpные из стали с минимальным пределом 
текучести 758 МПа и более1)

– 15

7304 24 100 2 – – – – трубы обсадные и насосно-компpес-
соpные, предназначенные для работы в 
среде, содержащей сероводород (H2S), из 
стали с минимальным пределом текучести 
517 МПа и более, с высокогеpметичными 
резьбовыми соединениями1)

– 15

7304 24 100 3 – – – – трубы обсадные с безмуфтовыми 
соединениями

– 15

7304 24 100 4 – – – – трубы обсадные наружным диамет-
ром 339,7 мм

– 15

7304 24 100 9 – – – – прочие – 20
7304 24 900 – – – наружным диаметром более 

406,4 мм:
7304 24 900 1 – – – – трубы обсадные наружным диамет-

ром 508 мм и более
– 15

7304 24 900 9 – – – – прочие – 20
7304 29 – – прочие:
7304 29 100 – – – наружным диаметром не более 

406,4 мм:
7304 29 100 1 – – – – трубы обсадные и насосно-компpес-

соpные из стали с минимальным пределом 
текучести 758 МПа и более1)

– 15

7304 29 100 2 – – – – трубы обсадные и насосно-компpес-
соpные, предназначенные для работы в 
среде, содержащей сероводород (H2S), из 
стали с минимальным пределом текучести 
517 МПа и более, с высокогеpметичными 
резьбовыми соединениями1)

– 15

7304 29 100 3 – – – – трубы обсадные с безмуфтовыми 
соединениями

– 15

7304 29 100 4 – – – – трубы обсадные наружным диамет-
ром 339,7 мм

– 15

7304 29 100 9 – – – – прочие – 20
7304 29 900 – – – наружным диаметром более 

406,4 мм:
7304 29 900 1 – – – – трубы обсадные наружным диамет-

ром 508 мм и более
– 15

7304 29 900 9 – – – – прочие – 15
– прочие, круглого поперечного сечения из 
железа или нелегированной стали:

7304 31 – – холоднотянутые или холоднокатаные 
(обжатые в холодном состоянии):

7304 31 200 – – – прецизионные трубы:
7304 31 200 1 – – – – для промышленной сборки мотор-

ных транспортных средств товарных пози-
ций 8701 — 8705, их узлов и агрегатов5)

– 5

7304 31 200 9 – – – – прочие – 20
7304 31 800 0 – – – прочие – 15
7304 39 – – прочие:
7304 39 100 0 – – – необработанные, прямые, с равно-

мерной толщиной стенки для использова-
ния исключительно в производстве труб 
другого сечения и с другой толщиной стен-
ки

– 20

– – – прочие:
7304 39 300 0 – – – – наружным диаметром более 421 мм 

и толщиной стенки более 10,5 мм
– 20

– – – – прочие:
– – – – – трубы с нарезанной резьбой или 
на которые может быть нарезана резьба 
(газовые трубы):

7304 39 520 0 – – – – – – оцинкованные – 15
7304 39 580 0 – – – – – – прочие – 15

– – – – – прочие, наружным диаметром:
7304 39 920 0 – – – – – – не более 168,3 мм – 20
7304 39 930 0 – – – – – – более 168,3 мм, но не более 

406,4 мм
– 20

7304 39 990 0 – – – – – – более 406,4 мм – 20
– прочие, круглого поперечного сечения из 
коррозионностойкой стали:

7304 41 000 – – холоднотянутые или холоднокатаные 
(обжатые в холодном состоянии):

7304 41 000 1 – – – для производства авиационных дви-
гателей5)

– 0

7304 41 000 9 – – – прочие – 15
7304 49 – – прочие:
7304 49 100 0 – – – необработанные, прямые, с равно-

мерной толщиной стенки для использова-
ния исключительно в производстве труб 
другого сечения и с другой толщиной стен-
ки

– 15

– – – прочие:
7304 49 920 0 – – – – наружным диаметром не более 

406,4 мм
– 15

7304 49 990 0 – – – – наружным диаметром более 
406,4 мм

– 15

– прочие, круглого поперечного сечения из 
другой легированной стали:

7304 51 – – холоднотянутые или холоднокатаные 
(обжатые в холодном состоянии):
– – – прямые и с равномерной толщиной 
стенки из легированной стали, содержа-
щей не менее 0,9 мас.%, но не более 
1,15 мас.% углерода, не менее 0,5 мас.%, 
но не более 2 мас.% хрома и, если присутс-
твует, не более 0,5 мас.% молибдена, дли-
ной:

7304 51 120 0 – – – – не более 0,5 м – 20
7304 51 180 – – – – более 0,5 м:
7304 51 180 1 – – – – – не более 4,5 м – 20
7304 51 180 9 – – – – – прочие – 15

– – – прочие:
7304 51 810 0 – – – – прецизионные трубы – 20
7304 51 890 0 – – – – прочие – 15
7304 59 – – прочие:
7304 59 100 0 – – – необработанные, прямые, с равно-

мерной толщиной стенки для использова-
ния исключительно в производстве труб 
другого сечения и с другой толщиной стен-
ки

– 15

– – – прочие, прямые, с равномерной тол-
щиной стенки из легированной стали, 
содержащей не менее 0,9 мас.%, но не 
более 1,15 мас.% углерода, не менее 
0,5 мас.%, но не более 2 мас.% хрома и, 
если присутствует, не более 0,5 мас.% 
молибдена, длиной:

7304 59 320 0 – – – – не более 0,5 м – 20
7304 59 380 0 – – – – более 0,5 м – 20

– – – прочие:
7304 59 920 0 – – – – наружным диаметром не более 

168,3 мм
– 20

7304 59 930 0 – – – – наружным диаметром более 
168,3 мм, но не более 406,4 мм

– 20

7304 59 990 0 – – – – наружным диаметром более 
406,4 мм

– 20

7304 90 000 0 – прочие – 15
7305 Трубы и трубки прочие (например, свар-

ные, клепаные или соединенные аналогич-
ным способом), с круглым сечением, 
наружный диаметр которых более 
406,4 мм, из черных металлов:
– трубы для нефте- или газопроводов:

7305 11 000 – – прямошовные, изготовленные методом 
дуговой сварки под флюсом:

7305 11 000 1 – – – наружным диаметром 530 мм и более, 
из стали с временным сопротивлением 
разрыву (пределом прочности) 565 МПа 
(что соответствует 57,6 кгс/мм2) и более1)

– 15

7305 11 000 2 – – – наружным диаметром 530 мм и более, 
из стали с временным сопротивлением 
разрыву (пределом прочности) 530 МПа 
(что соответствует 54 кгс/мм2) и более и 
ударной вязкостью металла 2,5 кгс·м/см2 и 
более при температуре испытания –34 °С и 
ниже1)

– 20

7305 11 000 3 – – – наружным диаметром 530 мм и 
более, из стали с пределом текучести 
290 МПа (что соответствует 29,6 кгс/мм2) 
и выше, предназначенные для работы в 
среде, содержащей сероводород (H2S)1)

– 15

7305 11 000 4 – – – с утяжеляющей бетонной оболочкой – 0
7305 11 000 8 – – – прочие – 15
7305 12 000 – – прочие сварные прямошовные:
7305 12 000 1 – – – изготовленные методом электрокон-

тактной сварки токами высокой частоты 
(ТВЧ), наружным диаметром более 406,4 
мм, но не более 530 мм, из стали с времен-
ным сопротивлением разрыву (пределом 
прочности) 530 МПа (что соответствует 
54 кгс/мм2) и более1)

– 10

7305 12 000 9 – – – прочие – 15
7305 19 000 0 – – прочие – 15
7305 20 000 – трубы обсадные, используемые при 

бурении нефтяных или газовых скважин:
7305 20 000 1 – – сварные прямошовные, наружным диа-

метром 508 мм и более1)
– 20

7305 20 000 9 – – прочие – 15
– прочие сварные:

7305 31 000 0 – – сварные прямошовные – 15
7305 39 000 0 – – прочие – 15
7305 90 000 0 – прочие – 15
7306 Трубы, трубки и профили полые прочие 

(например, с открытым швом или сварные, 
клепаные или соединенные аналогичным 
способом), из черных металлов:
– трубы для нефте- или газопроводов:

7306 11 – – сварные, из коррозионностойкой стали:
– – – сварные прямошовные наружным 
диаметром:

7306 11 110 0 – – – – не более 168,3 мм – 15
7306 11 190 0 – – – – более 168,3 мм, но не более 

406,4 мм
– 15

7306 11 900 0 – – – сварные спиральношовные – 15
7306 19 – – прочие:

– – – сварные прямошовные наружным 
диаметром:

7306 19 110 0 – – – – не более 168,3 мм – 20
7306 19 190 0 – – – – более 168,3 мм, но не более 

406,4 мм
– 20

7306 19 900 0 – – – сварные спиральношовные – 15
– трубы обсадные и насосно-компрессор-
ные, используемые при бурении нефтяных 
или газовых скважин:

7306 21 000 0 – – сварные, из коррозионностойкой стали – 20
7306 29 000 0 – – прочие – 15
7306 30 – прочие сварные, круглого поперечного 

сечения, из железа или нелегированной 
стали:
– – прецизионные трубы с толщиной стен-
ки:

7306 30 110 0 – – – не более 2 мм – 20
7306 30 190 0 – – – более 2 мм – 20

– – прочие:
– – – трубы с нарезанной резьбой или на 
которые может быть нарезана резьба 
(газовые трубы):

7306 30 410 0 – – – – оцинкованные – 20
7306 30 490 0 – – – – прочие – 15

– – – прочие, наружным диаметром:
– – – – не более 168,3 мм:

7306 30 720 0 – – – – – оцинкованные – 20
7306 30 770 – – – – – прочие:
7306 30 770 1 – – – – – – для промышленной сборки 

моторных транспортных средств товарных 
позиций 8701 — 8705, их узлов и агрега-
тов5)

– 5

7306 30 770 9 – – – – – – прочие – 15
7306 30 800 0 – – – – более 168,3 мм, но не более 

406,4 мм
– 20

7306 40 – прочие сварные, круглого поперечного 
сечения, из коррозионностойкой стали:

7306 40 200 – – холоднотянутые или холоднокатаные 
(обжатые в холодном состоянии):

7306 40 200 1 – – – с присоединенными фитингами, при-
годные для подачи газов или жидкостей, 
для гражданской авиации

– 15

7306 40 200 9 – – – прочие – 10
7306 40 800 – – прочие:
7306 40 800 1 – – – для промышленной сборки моторных 

транспортных средств товарных позиций 
8701 — 8705, их узлов и агрегатов5)

– 5

7306 40 800 9 – – – прочие – 15
7306 50 – прочие сварные, круглого поперечного 

сечения, из другой легированной стали:
7306 50 200 0 – – прецизионные трубы – 20
7306 50 800 0 – – прочие – 15

– прочие сварные, некруглого поперечного 
сечения:

7306 61 – – квадратного или прямоугольного попе-
речного сечения:
– – – с толщиной стенки не более 2 мм:

7306 61 300 0 – – – – из коррозионностойкой стали – 20
7306 61 500 0 – – – – прочие – 15

– – – с толщиной стенки более 2 мм:
7306 61 700 0 – – – – из коррозионностойкой стали – 20
7306 61 900 0 – – – – прочие – 15
7306 69 – – прочего некруглого поперечного сече-

ния:
7306 69 300 0 – – – из коррозионностойкой стали – 20
7306 69 900 0 – – – прочие – 15
7306 90 000 – прочие:
7306 90 000 1 – – для промышленной сборки моторных 

транспортных средств товарных позиций 
8701 — 8705, их узлов и агрегатов5)

– 5

7306 90 000 9 – – прочие – 15
7307 Фитинги для труб или трубок (например, 

соединения, колена, сгоны), из черных 
металлов:
– фитинги литые:

7307 11 – – из нековкого чугуна:
7307 11 100 0 – – – используемые в системах, работаю-

щих под давлением
– 15

7307 11 900 0 – – – прочие – 15
7307 19 – – прочие:
7307 19 100 0 – – – из ковкого чугуна – 15
7307 19 900 0 – – – прочие – 15

– прочие, из коррозионностойкой стали:
7307 21 000 – – фланцы:
7307 21 000 1 – – – для производства авиационных дви-

гателей5)
– 0

7307 21 000 9 – – – прочие – 15
7307 22 – – колена, отводы и сгоны, снабженные 

резьбой:
7307 22 100 0 – – – сгоны – 15
7307 22 900 0 – – – колена и отводы – 15
7307 23 – – фитинги для сварки встык:
7307 23 100 0 – – – колена и отводы – 15
7307 23 900 0 – – – прочие – 15
7307 29 – – прочие:
7307 29 100 – – – снабженные резьбой:
7307 29 100 1 – – – – для производства авиационных дви-

гателей5)
– 0

7307 29 100 9 – – – – прочие – 15
7307 29 300 0 – – – для сварки – 15
7307 29 900 0 – – – прочие – 15

– прочие:
7307 91 000 0 – – фланцы – 15
7307 92 – – колена, отводы и сгоны, снабженные 

резьбой:
7307 92 100 0 – – – сгоны – 15
7307 92 900 0 – – – колена и отводы – 15
7307 93 – – фитинги для сварки встык:

– – – с максимальным наружным диамет-
ром не более 609,6 мм:

7307 93 110 0 – – – – колена и отводы – 15
7307 93 190 0 – – – – прочие – 15

– – – с максимальным наружным диамет-
ром более 609,6 мм:

7307 93 910 0 – – – – колена и отводы – 15
7307 93 990 0 – – – – прочие – 15
7307 99 – – прочие:
7307 99 100 0 – – – снабженные резьбой – 15
7307 99 300 0 – – – для сварки – 15
7307 99 900 – – – прочие:
7307 99 900 1 – – – – для промышленной сборки мотор-

ных транспортных средств товарных пози-
ций 8701 — 8705, их узлов и агрегатов5)

– 5

7307 99 900 9 – – – – прочие – 15
7308 Металлоконструкции из черных металлов 

(кроме сборных строительных конструк-
ций товарной позиции 9406) и их части 
(например, мосты и их секции, ворота 
шлюзов, башни, решетчатые мачты, пере-
крытия для крыш, строительные фермы, 
двери и окна и их рамы, пороги для две-
рей, жалюзи, балюстрады, опоры и 
колонны); листы, прутки, уголки, фасон-
ные профили, трубы и аналогичные изде-
лия, из черных металлов, предназначен-
ные для использования в металлоконс-
трукциях:

7308 10 000 0 – мосты и секции мостов – 15
7308 20 000 0 – башни и решетчатые мачты – 15
7308 30 000 0 – двери, окна и их рамы и пороги для две-

рей
– 15

7308 40 – оборудование для металлических строи-
тельных лесов, опалубок, подпорных сте-
нок или шахтной крепи:

7308 40 100 0 – – шахтная крепь – 15
7308 40 900 0 – – прочие – 15
7308 90 – прочие:
7308 90 100 0 – – водосливы, шлюзы, шлюзовые ворота, 

дебаркадеры, стационарные доки и другие 
конструкции для морских и судоходных 
сооружений

– 15

– – прочие:
– – – исключительно или в основном изго-
товленные из листового материала:

7308 90 510 0 – – – – панели, состоящие из двух стенок, 
изготовленных из гофрированного (реб-
ристого) листа с изоляционным наполни-
телем

– 15

7308 90 590 0 – – – – прочие – 15
7308 90 990 0 – – – прочие – 15
7309 00 Резервуары, цистерны, баки и аналогич-

ные емкости, из черных металлов, для 
любых веществ (кроме сжатого или сжи-
женного газа) вместимостью более 300 л, с 
облицовкой или теплоизоляцией или без 
них, но без механического или теплотехни-
ческого оборудования:

7309 00 100 0 – для газов (кроме сжатого или сжиженно-
го газа)

– 15

– для жидкостей:
7309 00 300 0 – – с облицовкой или теплоизоляцией – 15

– – прочие, вместимостью:
7309 00 510 0 – – – более 100 000 л – 15
7309 00 590 0 – – – не более 100 000 л – 15
7309 00 900 0 – для твердых веществ – 15


